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Identificacéo

Curso: Engenharia Mecénica — campus Volta Redonda — UGB/FERP
Disciplina: Processos de Usinagem

Série: 6° periodo

Objetivo da Acao

Proporcionar uma aprendizagem significativa por intermédio da aprendizagem

baseada em projetos, oportunizando a construgédo do conhecimento.

Conteudos Trabalhados

- Interpretacéo de desenho técnico;

- Utilizacéo de instrumentos de medida;
- Pratica de tracagem de pecas;

- Préatica de torneamento;

- Pratica de fresagem;

- Prética de furacéao.

! Doutor em Ciéncias em Engenharia de Materiais pela Universidade de Séo Paulo e docente
do UGB/FERP.
2 Técnico de Laboratério do UGB/FERP.
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Procedimentos

Apo6s algumas aulas tedricas sobre processos de usinagem a turma foi dividida
em grupos para realizacdo de atividades praticas na oficina do UGB, utilizando a
aprendizagem baseada em projetos (ABP). ABP é uma metodologia em que os alunos
se envolvem com tarefas e desafios para desenvolver um projeto ou um produto,
sendo este 0 caso da presente pratica pedagogica, onde os alunos foram desafiados
a produzirem uma peca por diferentes processos de usinagem.

Na primeira atividade os alunos utilizaram conhecimentos adquiridos na
disciplina de desenho técnico para interpretar o desenho recebido (figura 1) e
conhecer a peca a ser usinada, e definiram quais as atividades de usinagem seriam

necessarias e a sequéncia de trabalho.

Figura 1. Croqui da peca a ser fabricada
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Em todas as etapas foram utilizados instrumentos de medicdo como o
micrémetro, paquimetro, escala graduada, graminho e relégio comparador.

Antes do inicio da atividade pratica de torneamento os alunos receberam
instrugdo de funcionamento do equipamento e de seguranca (figura 2 (a)). Partindo
de uma barra metélica cilindrica realizaram as atividades no torno, contando no final

o comprimento definido da peca (figura 2 (b)).
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Figura 2. Torneamento: (a) alunos recebendo instrug&o de funcionamento do torno e de
seguranca; (b) alunos realizando o torneamento

Fonte: Pesquisa dos Autores

A partir deste momento passaram a utilizar a fresadora, realizando as atividades
previstas para confeccdo da peca (figura 3 (b)). Antes do trabalho de fresagem os
alunos tragaram a pecga para usinagem e receberam instrugdes de funcionamento do

equipamento e de seguranca (figura 3 (a)).

Figura 3. Fresagem: (a) alunos recebendo instrucdes de funcionamento da fresadora;
(b) alunos fresando a peca.

Fonte: Pesquisa dos Autores

Apos atividades na fresadora os alunos receberam instru¢des do funcionamento
da furadeira industrial e fizeram a furacéo (figura 4 (a)), e por fim abriram rosca no furo
(figura 4 (b)).
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Figura 4. Confeccéo dos furos: (a) alunos realizando furagéo;
(b) alunos realizando abertura de rosca

Fonte: Pesquisa dos Autores

A figura 5 mostra uma das pecas fabricadas durante o semestre.

Figura 5. Uma das pecas fabricadas pelos alunos

Fonte: Pesquisa dos Autores

Resultados

O primeiro resultado positivo foi quanto a aceitacdo e comparecimento dos
alunos na aula pratica, poucos faltaram e destes muitos lamentaram e justificaram a
auséncia.

Os alunos demostraram muito interesse na aula pratica, discutindo entre si,
atrelando os resultados praticos com a teoria.

A aprendizagem baseada em projetos foi extremamente eficiente e eficaz, foi
possivel desenvolver muitos conhecimentos na carga horaria prevista e o resultado

nas avaliagdes foi muito positivo.
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